
 

Air Pollution Control System 
Paya  Fararon  as  agent  of  Kleenair  system  P.Ltd.  provides  all  solution  for  Air  Pollution  
Control System and also Automated Yet Power Efficient Solid & Powder Handling Systems 
for various applications in the industry. 

With  expertise  in  this  field,  Kleenair’s  strong  foundation  is  built  on  its  values,  vision &  
mission which distinguish and guide them: 

1.  To offer efficient Air Pollution Control and Solid & Powder Handling System. 

2.  To protect the environment for benefit of customer & community. 

3.  To  become  leader  in  the  field  of  Air  Pollution  Control  and  Solid  &  Powder  
Handling Systems by exceeding customer expectations. 

Kleenair is leader in supply of Gas Cleaning for: 

 EAF‐Primary Fume Extraction 

 EAF/LRF Secondary Fume Extraction 

 AOD Furnace 

 Ferroalloys – Submerged ARC Furnaces 

 Gas Scrubbing Plant for Ferroalloys Closed Furnace 

 Cement Kiln and Mills 

 Power Generation Plant 
 Other Industries : 

 Induction Furnace  

 Blast Furnace 
 Coke Oven 

Please contact us for additional information of products. 

      www.fararon.com                       sales@fararon.com 



      www.fararon.com                       sales@fararon.com 

Conveying System 
 Pneumatic Conveying System 
For all Gas cleaning plant, Dust extraction systems, Pneumatic conveying systems, Kleenair 
manufactures  their own  fans  INHOUSE which are  tested as per  relevant  standards. The 
pneumatic Conveying System basically divided to: 

Dilute Phase Conveying System 

Dense Phase Conveying System 

 

 Big Bag Discharger: 
Big Bag Discharger are most useful  to unload materials  from  jumbo bags with minimum 
manual interface and to ensure safe operation. 

 

 Bag Dump Station 
Bag Dump  Station  collect  dust  generated when  dumping  powder  and  bulk  solids  from 
bags,  boxes,  drums  and  containers.  The  discharge  of  bag  dump  is  fed  to  pneumatic  
conveying  line  or  to  other  processes  such  as  vibro‐feeders,  process  reactors,  weight  
hoppers, bins etc. 

 

 Storage, Weighing, Batching 
Storage, Weighing, Batching are designed to maximize the space and utility with efficient 
silo  discharge  devices  and  dust  control. Weigh  and Batching  include  precision  load  cell 
based system integrated with automatic valves and PLC. 

 

 Sys- tem Acces- sories  

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rotary Air‐lock Valves/dischargers  Industrial Dumpers 

Slide Gate Valves   Expansion Bellows for Ducts 

Screw Conveyors  Air Slides 

Silo Dischargers/ Air Cannon  Diverter Chutes/ Flow Diverters 


